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Historia

Hasta la aparician del autdmata programable durante la década de los 70 del Siglo XX, la automatizacion de procesos o la
realizacion de secuencias ldgica se realizaba por medio de la denominada ldgica cableada.

La lagica cableada o ldgica de contactos se basa en elementos fisicos para realizar la automatizacian necesaria. Asi pues
los datos recibidos (botones, sensores, etc.) son tratados por contactores, relés. temporizadores, diodos, puertas
|agicas, contadores y demas elementos fisicos para ejecutar la secuencia lagica deseada.

Como es ldgico pensar, un sistema cableado necesita mucha mano de obra y es dificil la realizacion de cualquier cambio.
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Historia

Ante todos los problemas que acarreaba la lagica cableada se desarrolld |a ldgica programada a principios de los afios

10.

La lagica es llevada a cabo por un microcontrolador que sustituye a todos |os circuitos y elementos fisicos presentes en

una lagica cableada.

Aparece un nuevo elemento: el autdmata programable o PLC (Programable Logic Contral).

| FATEK 5 contaral
Lagica cableada vs. Ligica programada
Lagica cableada: Lagica programada:

Mucha mano de obra Menor mano de obra

Armarios eléctricos grandes Armarios més pequefios

Dificultad para introducir cambios Facilidad para hacer cambios

Complicacion a la hora de buscar errores Desarrollos mas cortos

Muchos puntos de averia Un solo punto de averia

Rigida Flexible

Complicada Sencilla

Menos formacidn técnica Requiere mayor formacian técnica
 FATEK E contaval
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FATEK

Fundada en 1992, FATEK Automation Corporation es una empresa dedicada a la fabricacion de autématas
programables taiwanesa. En 2009 amplian su catélogo con la inclusion de HMIs.

Actualmente cuentan con més de 70 distribuidores por todo el mundo estando presente en tantos otros paises.

En Contaval distribuimos sus equipos desde 2006 con gran resultado, siendo una de las marcas més vendidas

actualmente, con més de 1000 madulos anuales.
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Fatek dispone de dos familias de PLCs.

Familias FBs y BI/BIz

Serie BI/Blz: gama basica

Serie FBs: gama més avanzada

FATEK!The Brand You Can Rely on! Since 1992 FATEK\The BrandYouCanRelyon ~  Sincel992

Economical and High-Quality PLC
FATEK B1/B1z Series Micro-Programmable Controllers.

FBs - Series
Programmable Logic Controller

www fatek com

wwwfatek.com

3 confraval

Serie BI/Blz: gama basica
2 series: Bl (expandible) y Blz (no expandible)
Hasta 80 ED/SD y 4 canales analdgicos
Entradas rapidas de hasta a0KHz
Hasta 3 puertos de comunicacidn

Madulos de expansion:  entradas/salid
digitales y analdgicas y temperatura NTC.

Familias FBs y Bi/Blz

Serie FBs: gama més avanzada

3 Series: MA, MC (con calendario) y MN (para

control de ejes)
Hasta 206ED, 20650, B4EA y B4SA
Hasta & puertos de comunicacidn

Madulos de expansian: entradas/salidas digitales
y analdgicas, temperatura NTC, termopar y termo
resistencia y célula de carga.

ds
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Familias FBs y BI/BIz

cComunicacion

50Kz 5Kiz 50Kz No

Biz 50Kz 5Kz 50Kz | No

MA I00KHz 20KHz 5Kz DOKH: ~ 20KH: 3 No

ME 00K 20K 5 Ktz 00K 20Kz 5 Si

MN 90KH  200KHz 5Kz G0KH  200KH: 5 Si
| FATEK f conraval

Familia BI/Blz
Entradas/salidas digitales
S o Unidades centrales
-— Serie Bl ' '

@ @

BI-L20A BI-L4AD  BI-L4NTC  BI-L2AZD

Comunicacidn

b

BI-CM2 BI-CMZ25 BI-CM5 BI-CMZ5E BI-CMSSE BI-CM22 BI-CMSS

A

Bi-0/14 BI-20/24 BI-32/40M

Serie Blz

Blz-10/14 Blz-20/24 Blz-32/40

A

B1-8K BI-8Y
BI-BKY BI-BX
BI-BY BI-HBXY

| BI-40KY  BI-24KY |
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Comunicacidn

LA}

FBs-CM22 / CM55 / CM25 / CM25E / CMSSE / CMGSM

Célula de narga de precisidn

FBs-HLC

Tarjetas de comunicacidn

FBs-CB2 / CBS / CB22 / CB5G / CB25 / CBE / CBEH / CBCAN

Familia FBs

Unidades centrales

Serie MA

FBs-l0/I4MA  FBs-20/24MA  FBs-32/40MA  FBs-BOMA

Excepto MA Serie MC

FBs-I0/I4MC  FBs-20/24MC FBs-32/4OMC  FBs-BOMC
Serie MN

FBs-20MN FBs-32MN FBs-44MN

Excepto 10/14

*u
*.

Tar]etas de entradas/salidas analdgicas

gl

FBs-B2DA

FBs-4AD FBs-2AID

»!

FBs-8X / 8Y

Entradas/salidas digitales

/8XY /16Y /1BXY / 20X / 24X / 24Y / 24XY / 4OXY / BOXY

FBs-2DA FBs-4DA  FBs-4A2D  FBs-BAD

Entradas/salidas analdgicas

FBs-2TC / BTC / 16TC / BRTD / 16RTD / GNTC

Temperatura

Célula carga

Display 16/7 segmentos  Analdgicas + tamperatura

U0 0@

FBs-ILC FBs-7SG1 / 7862 FBs-2A4TC / 2A4RTD
FATEK 3 conravral
Composicion de referencias
FBs- 20 T -U -D24
Familia  E/S Digitales Serie Tipo salida Port 0 Mimentacitn
FBs 0 B/4 MA Basica R Rele RS232 AL 100-240VAC
Bl 14 8/ MC Avanzada T Transistor NPN | LS D24 24\DC
Blz 20 12/8 MN Controlejes | J  Transistor PNP
24 14/10 M Serie BI/BIz
37 20/12
40 24/18
44 28/16
60 36/24

confraval




Aspecto fisico unidad central

Regletero de entradas y fuente de continua

O kligielelclciciele
ol I | Tapa conectar de E
Tapa de alojamiento de tarjetasy | médulos de expansidn
madulos de ampliacidn e B 4
" o I |EDs indi :
= /> s indicadores de
Tapa conector del Port 0 —— P ] -Sistema
RIRICRIRIRIRIRIR_ 04 -Entradas
BloelbtooRc) S

Regletero de alimentacidn y de salidas
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Unidades central de 24 puntos
Nimentacidn en CA

Aspecto fisico unidad central. Identificacion de tornillos
@lislelslelslsls!sEIR
RIPIE

o Jepiedie el il \
o T
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Esquema de conexidn de las entradas

Entradas PNP

Fuente incorporada

/

/

8/3: Comiin de todas las entradas

| FATEK U conraval
Esquema de conexidn de las entradas
Entradas NPN Fuente incorporada
111111111077/
 FATEK [ conraral




Esquema de conexidn de las entradas

Entradas PNP Fuente externa
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Esquema de conexidn de las entradas

Entradas NPN Fuente externa

confraval
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Esquema de conexidn de las salidas

IN —(— AC100~240V

VDC: Equipos con salidas relé o
transistor

VAC

VAC: Solo equipos con salidas relé

 FATEK
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Direcciones de memoria (YO - Y253)

Arquitectura interna

Entradas fisicas (tornillos
R BEBEEHEBE DT
IOGGOGGUUGUUU

Imagen de entradas

| Direcciones de memaria (X0 - X255)

Memaria RAM de usuario y
sistema

U

Memaria RAM de programa

AR VA

| Imagen de salidas | |F|ash EEPROM |

000300
RHRRDER

Salidas fisicas (tornillos)

Puertos
comuricacidn

Val)

2 confraval
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Memaoria de usuario

Arquitectura interna

Memoria de sistema

Direcciones bit Direcciones registro
Marcas Registros R3968-R4IET
. Mig12-M2001 g
especiales - especiales D4000-D4035

irt::.l:;ss MO-MI288 T0-T48 0.01s -~
Temporizadores Ta0-Tga 0ls ElEmies Ejemplos
Relés de paso 50-8939 Tren de pulsos d
mITss s Mig22 st RA128 e
Contacto de
’ 10-1255 B bits CO-C199 Primer ciclo de Mi |
t d inutos en e
emporizadores Contadares M1924 stan R&4179 colendarin
32 bits (200-0255
Contacto d f
c:nt::;uura: C0-G255 M1812 Stop emergencia R4055 Niimero estacidn
RO-R3839 ; R5000-RBOTI
Registros de usuario MIa70 Estado puerto R4I138 Tiempo de scan
D0-D3999
) D4080 Valor vector PO
Registros de R3840-R3303
entradas analdgicas
Registros de salidas R3904-R39E7
analdgicas
FATEK X conravral
Funcionamiento
Entradas fisicas
1535385585358
I Imagen de entradas I aso |:
Act\alizacidn de Salidas
Memoria RAM de usuario y
sistema
& ﬁ aso Z:
PESD 3 Memaria RAM de programa Legtura de Entradas
Paso &:
Imagen de salidas
N Eiecucian del Programa
®Roxx® Paso |
Salidas fisicas
 FATEK 24 conftavral
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Funcionamiento. Modos

Modo RUN: el PLC est4 en trabajo, ejecutando la aplicacion cargada

Modo STOP: el PLC se encuentra parado, sin ejecutar el programa,
modo para programacicn)

Modo Monitor: mientras tienes el PLC conectado al PC puedes ver
como el PLEC ejecuta |a aplicacian en tiempo real, de ese modo puedes
monitorizar el funcionamiento

| FATEK 25 contaral
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Introduccidn

El lenguaje de programacican ladder (o escalera) es un lenguaje de programacian de

PLCs estandarizado en |EC BII3I-3.

Es un lenguaje gréafico basado en los esquemas de control clasicos.

La CPU realiza la lectura de izquierda a derecha y de arriba abajo, por lo que las
instrucciones de entrada se introducen en el lado izquierdo y |as de salida en el

lado derecho.

Tecla ON Tecla OFF  Lampara
A (|
IN U
Lampara
FATEK u conravral
Instrucciones bésicas de entrada
Contacto normalmente Contacto normalmente Flanco negativo OFF->0N Flanco positivo ON->0FF
abierto cerrado.
Direccidn: X0, XI, Direccidn: X0, XI, Direccidn: X0, X, Direccidn: X0, XI,
M3, M200... M3,M200.. M3, M200... M3,M200..
Etiqueta Etiqueta Etiqueta Etiqueta
(comentario) (comentario) (comentario) (comentario)
 FATEK 28 conftavral

14



Instrucciones bésicas de salida

Bobina normalmente Bobina normalmente Enclavar bobina Resetear bobina
abierta cerrada
Direccian: Y0, Y1, Direccion: Y0, Y1, Direccidn: Y0, Y1, Direccion: Y0, Y1,
M3, M200.. M3, M200.. M3, M200.. M3, M200..
Etiqueta Etiqueta Ftiqueta Etiqueta
(comentario) (comentarin) (comentario) (comentarin)
FATEK 2 conravral

Funciones basicas

Temporizador
T8
—ENH Tn PV - TP —
EN: Enable, entrada positiva
TB: Base de tiempos (0.01s. 0.5, Is) PV: Preseleccin del Temporizador
Tn: Direccidn del temporizador: T0 ~ T43: 0.01s TUP: Salida del temparizadar
Tal ~T199: 0.1
1200 ~ 1235:1s
e | 0w [ w | ow [ w | w o
00 ~ WXD ~ WYD ~ WMD ~ WSO ~
RO ~ R4IET D405 0~ 65535 W40 Wy240 WHIRSE WS984 10~T1255 CO0~C255
Tn X
) X X X X X X X X X
| FATEK 0 conftavral
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Funciones bésicas

Contador
—ENA- Cn — CUP —
EN* : Entrada en flanco ascendente 11T}
Cn: Direccian del contador
PV: Preseleccion del contador
CUP: Salida del contador
—LLR +
| e | e o w e [ w e | w | o
00~ WX ~ WY ~ WMO ~ WSO ~
RO ~ R4IRT 04085 0 ~ 62535 240 W40 WHIB9E WS984 T0~T2358 CO~C255
Cn X
BV X X X X X X X X X
FATEK 3 conravral
Funciones basicas
SET
Dp
-EN(A) { SET D

D: Direccian a ser activada (Bit o Registro)
DP: D - opcian doble palabra (sino palabra de |Bbits). Dable palabra = dos palabras consecutivas. £j. DRO=ROy RI

P - opcidn ejecucin por flanco positivo (sino ejecucidn por nivel)

SE I N N I I 0 D T = Y

Y0 ~ MO ~ 80~ RO~ D0 ~ 0~ WX0~ WD~ WMO~ WSO~  TO~ Lo~
Y250 M2000  S999  R4IB7 DD BaG3n  WX240  WY240  WMIBAE WS84 25 L2530

] X X X X X X X X X X

 FATEK i coniaral
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Funciones bésicas

RESET
DP

-EN() { RST D

D: Direccidn a ser activada (Bit o Registra)
DP: D - opcicn doble palabra (sino palabra de |Bhits). Dable palabra = dos palabras consecutivas. £j. DRO=ROy RI

P - opcidn ejecucin por flanco positiva (sino ejecucidn por nivel)

SEEE N I I 0 O T =N )

Y0 ~ MO~ S0~ RO~ D0 ~ 0~ W0~ W0~ WMO~ WSO~  TO~ L0~
Y250 M2001  S993  R4I67  DAD35  BGh35  WX240  WYZ40  WMIB3E  WS984 250 [255

D X X X X X X X X X X

 FATEK T

confraval

Funciones basicas

Suma +
Nimera de funcidn en Fatek

\
EN(Y)

. D: - OVF -

Suma +| en el registro destino. Destino = Destino + 1

DP: D-doble palabra (sin D-palabra de |Bhits)

P-gjecucion por flanco positiva (sin P-ejecucidn por nivel)

= Jefolsfafofolc|wm]m]

D: Registro incrementado

OVF: Cuenta sobrepasada del limite

00- WO~ WO~ WM~ WsO-
RO-RUBT  pooc  D-BS835 oo pen e yean  0-T255 00~ 0255
D X X X X X X X X
 FATEK U conrqaral
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Funciones bésicas
Resta -1

16.0P
TOR I . [OVF-

Resta -1 en el registro destino. Destino = Destino - |

DP: D-doble palabra (sin D-palabra de |Bbits) D: Registro a decrementar
P-gjecucion por flanco positiv (sin P-gjecucion por nivel) OVF: Cuenta sobrepasada del limite
e | 0w e ow [ w | w o
00 ~ WXD ~ WYD ~ WMD ~ WSO ~
RO ~ R4IBT 04085 0~ 65535 240 W40 WHIB9E WS984 10 ~T1255 CD~C255
D X X X X X X X X
| FATEK 35 contaral

Funciones basicas

Funcidn 8: MOV

—  8.DP.MOV
) Copia el valor de la fuente (S) en la direccidn

D de destino (D)

DP: D-doble palabra (sin D-palabra de IGbits) S: Fuente/origen: Registro o constante
P-gjecucian por flanco positiva (sin P-gjecucian por nivel) D: Destino: Registro

e | v [0 [ e [w e [ w | w | we | oo
00 ~ WXD ~ WYD ~ WMD ~ WSO ~
RO ~ R4I67 D405 0~ 65535 W40 Wy240 WHIRSE WS984 10~T1255 CD~C255
S X X X X X X X X X
D Excepto EA X X X X X X
| FATEK 3 conftavral
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Funciones basicas

Direccionamiento destino indexado

8.0P.MOv
—EN 1 S:RIO0

V: Puntero, la direccidn de destino
serd la direccidn indicada mas el
valor de V

Si: V=0 = D =R(500+0) = R500 —— Copia el valor de R100 en RSO0
V=l ——— D =R(500+) = Ra0l ———— Copia el valor de RI00 en R0l
V=a0 — D = R(500+30) = Ra50 = Copia el valor de RI00 en RG50
FATEK il conravral
Funciones basicas
Direccionamiento fuente indexada
8.0P.MOV
—EN V: Puntero, la direccitn fuente seré la
direccidn indicada méas el valor de V
D: Ra00
Si: V=0 = §=R(I00+0) = R0 — Copia el valor de RIO0 en Ra00
V= —— §=R(I00+) = R0l —— Copia el valor de RI0! en R300
V=50 — S = R(I00+50) = RI50 — Copia el valor de R1a0 en Ra00
 FATEK i contaval

19



Si:

Funciones bésicas

Direccionamiento fuente y destino indexados

8.0p.MOv
— EN 1| S: 100V V: Puntero, la direccidn fuente y
| ‘ destinos seran las direcciones
D: Radnz indicadas més el valor de Vo Z

V=1=0 — S=R(100+0)=RI00; D = R(500+0) = Ra00 — Copia el valor de RIDO en Ra00
V=ly7=0 —— S=R(I00+))=RI0I; D = R(300+0) = R500 ——— Copia el valor de RI0f en Ra00
V=30y =25 —> S=R(I00+A0)=RI30; D = R(500+25) = Ra25 — Copia el valor de RID! en RaZa

 FATEK i conraral

Funciones basicas

Direccionamiento indexado: punteros Vy Z

V(D)

RI R2

ROV RE07I
RSOV R RS2 RE07I
RISO0V RISOI RIS02 R80T
 FATEK il conrqaral
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Funciones bésicas

Direccionamiento indexado: punteros PO a P3

POa Py

e (EjempIDS) m
8071

RPO

RP1

RP3

RI

Ral

RIa01

Si:

R2

Ra2

R1302

Pl=12Z3 — RP3=RIZ5

RI25

R123

R123

R8O7I

R807!

R807!

L

confraval

Funciones basicas

Direccionamiento indexado: punteros PO a P9

R807!

RBOB3

RBO70

R807!

R8070 RBOTI

RBOTI

Si:  Pm=I0yPn=20 — RPmPn=R(I0+25)= R33

. R2 R3 Ril
- R3 R4 RI2
- R726 R27 R35
- RBOTI
- RBOTI
- RBOBY RBOT0 RBOTI
.- -
- -
 FATEK &

confraval
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Funciones basicas

Funciones de salto: MC/MCE

0.
N: Namera de funcin. De 0 ~ 127
— EN/ MC N
Cuando EN/ =1
Las funciones MC/MCE no se ejecutan
__________________ ( [l) (como si no estuvieran)
—————————————————— ( D) Cuando EN/=0
( [l) Los renglones entre MG y MCE ponena “0" todas sus salidas
— .
Los renglones se leen
MCE N i No hay ahorrao de tiempo de ciclo!
| FATEK conraval
Funciones bésicas
Funciones de salto: SKP/SKPE
2.
N: Namero de funcidn. De 0 ~ 127
— EN/ SKP N
Cuando EN/ =1
Las funciones SKP/SKPE no se ejecutan
__________________ ( ) (como si no estuvieran)
—————————————————— () Cuando EN/=0
( ) Los renglones entre SKP y SKPE mantienen sus estados
— 3.
Los renglones no se leen
SKPE N i Hay ahorro de tiempo de ciclo!
 FATEK conraval
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Fun

Funciones basicas

ciones de salto: CALL y LBL

El programa salta a la subrutina si EN = |

B7.P B5
EN {EALL LBL LBL S
------------ ()
____________ () F-- - =()
____________ () - —————=====()
____________ () F-—————--==-=()
B8
END RTS
J
Al'terminar la subrutina el programa vuelve al mismo punto
donde estaba
| FATEK 4 contaral
Funciones bésicas
Funciones de salto: JMP
BB.P LBL: Nombre de la etiqueta, hasta b caracteres
EN {JMF LBL
fuando  EN=1
____________ ) El programa salta de JMP al LBL correspondiente
———————————— ()
———————————— () fuando EN=0
B3 El programa ejecuta las lineas intermedias
LBL S D —
———————————— ()
------------ ()
ifl salto puede ser hacia delante o hacia atras!
END
| FATEK L conftavral
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Consejos de programacicn

Antes de empezar:

Conocer bien la maniobra a realizar

|dentificar los elementos que intervienen en la automatizacian.,
Asignar cada elemento a su entrada y salida.

Estructurar el programa

Iniciar la programacidn

 FATEK i conraral

Consejos de programacidn

Estructurar proyecto:

_ _ _ Puestaa "0" de Registros de Usuarios y Bits Internos
Ajustes en el Primer Ciclo de Lectura =——>
Cargar valores predeterminados en Registros de Usuarios y Bits Internos

Introduccian de datos por el Operador de la Maquina a través del Panel de
Programa Principal = Operador.

Seleccitn del tipo de funcionamiento de la Maguina (Automatico o Manual)

Funcionamiento en Manual =———> Maniobra controlada por el operador

Funcionamiento en Automético ——Maniobra en secuencia

Subrutinas (Tareas o calculos repetitivos)
Otros ——>

Subrutinas de Comunicacidn con otros Autdmatas

 FATEK 8 coniaral
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4. Aspecto fisico unidad central
3. Esquemas de conexionado

B. Arquitectura interna

7. Funcionamiento

3. Lenguaje de programacitn tipo Ladder

. Introduccidn

2. Instrucciones bésicas de entrada y salida

3. Funciones basicas
4. Consejos de programacicn

indice

4 WinProladder
|. Instalacidn
2. Area de trabajo
3. Nuevo proyecto

. Adiadir CPU

2. Adiadir madulos de expansian

4. Programacian

a. Transferir proyecto al PLC
B. Modo online

7. Poner en marcha el PLC
8. Monitorizacidn

a. Practicas

 FATEK

43

confraval

Instalacidin

3 Setup - WinProladder V324-17705-ENU = =
- Welcome to the WinProladder
i..‘__, V3.24-17705-ENU Setup Wizard
WProlad32 \ B Setup - WinProladder V3.24-17705-ENU =
4-17703-EN Select Destination Location
U.exe Wheeshoud Wi Prladder V3 2417705 ENUbe nsled?

[Fatek PLC]
Atleast 123 MB of fred

L B Setup - WinProladder V3.24-17705-ENU = ©
To continue, cick N
Select Start Menu Folder
Piogs - Where should Setup place the program's shortcuts?

| et wil creae the program's shotcuts nth foloning Stat Menu flder

To continue, cick Next. ¥ you would|

B

Setup - WinProladder V3.24-17705-ENU = ©
Ready to Install
Cick orslck
change any setting: =

Destination location:
oram Fies &86)\Fatek\WinProlaf

Start Men flder
Fatek PLC

Setup - WinProladder V3.24-17705-ENU B |

Completing the WinProladder
V3.24-17705-ENU Setup Wizard

WinProladder V3.24-17705ENU
cation may be launched by

Gk Firishto ext Setup.

Fiish

—

WProlad.exe

a0

confraval
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Area de trabajo

= WinProladder - [Ladder Diagram - Main_unit1] = B
[E File Edit View Project Ladder PLC Tool Window Help — =[x
Barras de herramientas —p] |25 -8@ [EE S | . } 3
HeW | B (R B O -R-EHRCS | BRERS
BE VSRR 0 %G |, B E WD E X xR
| S| 1
) 1 System Configuration Entrada salida 1
Arbol del proyects —| GE L ]
- Comment
B vt ad
r 3
Viab, urit Joub_ i [ | i
=1 | Overwrite  [NORIC:2 [U:2 F:20221 S (Doc Us12 F:8179) [ [ [ I | Y
\lentana programacitin
FATEK 5 conravral
Area de trabajo. Arbol del proyecto
Configurar las /0y la memaria del PLC 3 /0 Configuration
& Memory Allacation
B8 ROR Register
& Ladder Diagram
. . . £ B, Main Program
Determinar y nombrar el programa principal y las subrutings — ———t—s 7 Wit
28 Sub Program
LT Sub_unitl
=B Table Edi
B2 ASCI Table
. . - . S Link Table
Parametrizar las tablas de registros para las distintas funciones ——— @} Servo Parameter Table
-8 Servo Program Tahle
a, General Furpose Link Ta|
- Fiegister Tahle
- ModBus Master Table
: : : e-fh Comment
Editar comentarios y etiquetas ———s & Program Unit Comment
i Metwark Mo,
1k, Element Comment
Crear paginas con direcciones para ver y cambiar datos > [ Stetus Page
=%2 /0 Mumbering
2445 Project If0 Numbering
I 0.FBs-20MA:
Elegir los madulos de ampliacian que lleva el sistema  —t—p I 1 FBs-16EY
-2 PLC /0 Numbering
 FATEK 52 conftavral
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Funciones de archivo (nuevo, abrir, salvar)

\

Area de trabajo. Barra de herramien

tas

/

Herramientas de proyecto (configurar /0, tablas,

comentarios...)

os-a [=ms |

/

[mem @ -p- % -%-0-8 -5 -%-2 B-EF*

A

[t maGRe® 4T, %

. ERTCE XX %

\

Herramientas de programacidn (entradas, marcas, bobinas, funciones...)

93

confraval

[—
File IEdit View Project Ladde

Nuevo proyecto. Aiadir CPU

Nombre del proyecto

Seleccian de hardware

g Printer Setup ...
&5 Print Content Setup ~ Ctrl+P

Exit

PLC Model

Series:

3 New Project Crl+M yl
[= Open T~ / Project Information
& save Cites | A 4

Save As L4 Proiect Mame ICurSDFaIeK

Close Maodel Name  FBs-20MA Edlit

Import 3 12 DC24Y inputs(B x 20KHz B total 5KHz).8 outputs(d x 20KHz).1 comm. gort

. D (can expand up fo 3). \

Paints: Model:

Description  [Este s un proyecto ejempld|

Comentarios del proyecto

Option:
’7 ™ Calendar

™ Descripcian del hardware elegido

X Cancel
 FATEK B conrqaral
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Nuevo proyecto. Aiadir médulos de expansign

=[] CursoFatek [FBs-20rMA]
] System Configuration
B Ladder Diagram
BB Tahle Edit
K Comment

B}, Status Page
%2 110 Murnbering

Click con el botan derecho

Seleccionamos el madulo de expansidn

] lu NN \ AddModule - E
L8 PLCIJO Numbeting e g
n Position 1
Select Module
OK J Cancel |
S - CursoFatek [FBs-20MA]
\ %1 System Configuration
Y Ladder Diagram
B Table Edit
B Comment
@ Status Page
SR YVl Numberm T ,
2 Una vez afiadido el madulo
podemos ver sus
L, salidas/entradas/registros
o asociados
L2 PLCIO Numbenng
 FATEK 55 contaval
Programacidn

Para afiadir elementos al proyecto basta con seleccionar el elemento a afadir en las herramientas de programacian y afadirlo en la

rutina correspondiente

bﬁ%%%%%@@ﬁ++1l 5 B @ C | X Ix %
Entradas: Bubinas: Condiciones de linea: Conectores: Funciones: Eliminar:
“Positiva -ON -Inversa -Horizontal -Set -Elemento
Negada -OFF -Flanco de subida OFF->ON -Vertical -Reset -Conector vertical
-Flanco de subida -Enclavada -Flanco de bajada ON->0FF _Continug -Temporizador -Conector horizontal
-Flanco de bajada -Desenclavada -Contador
-Funcign

0B

confraval
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Programacidn

Al afiadir un elemento de entrada o de salida debemos indicar la marca/entrada/salida y podemos afiadirle un comentario y una

descripcidn

Bt QR4S |, "ERETDCE XIX %

INOOO
| Element Edit [ = |
o 1t [0 ] ;
oL | Marca/registro del elemento
Comments  |Entrada 0 -—
Description  [Esta es I entrada cern El]lTlEﬂtEI"iEl
— Lo
~— Descripcidn
< >
X Cancel

\ &/ —Iml—

Entrada
0

confraval

 FATEK 5

Programacidn

Al afiadir un contador o un temporizador debemos indicar el nimero de contador/temporizador y el valor preestablecido (puede ser un

nimero entero o un registro)

At QRaeR4 %= [, "B RIDOE XIx %

Mmjb{.
, [T 32 Bits(Alt+D) [T Pulse(Alt+F) 7 0K
Nimero de contador ~ i o |
s C (16bit) St
C Mo »
- I
Valor prestablecido > »

—CLR:

CUP—

23

 FATEK 5

confraval
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Programacidn
Para afiadir otras funciones seleccionaremas el boton correspondiente y en el meni emergente seleccionaremos o indicaremos la
funcidn que deseamos.
[plib Vb Q Q&R L — |, BB TCE X X %
T Function Lookup TMA):PLC.OS Ver[v4.x]
'
., Buontlses)> I o II
Nombre de la funcidn = ’ R
Puedes seleccionar la funcian por = - o -
nombre o nimero Qg gorton gl
SFC 5]
e 4
5]
i H —T Funciones dentro del grupo
@ 5 seleccionado
igh Spon Tmer/Courter Bl
) Ry i o
Grupos de funciones o, &
ot
[t Y ) v
| FATEK 58 contaral
Programacidn
Dependiendo de la funcion seleccionadas debemos configurar més o menos parametros:
(pcidn entrada tipo pulso
Opcidn 32 bits /
\\ FW" 08. MOV
St a2 Eite(ameD) 1 Pulss(AE) | 7 OF EN 5 8 [0
| I
| & . MOV X Concel g _ D: R1
5 |ro 2 L_Ayuda  de
o ] , 2ol fep—AyuGE
/ k\ la funcian
Elementos de la funcitn Atiadir comentarios al
(varfan dependiendo de elemento
la funcian)
Eiemplos: RO, D23,
WXOWYR...
| FATEK 0 conftavral
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Programacidn. Afiadir comentarios

Click botan derec]

Ctri+X
Ctrl+C
Ctrl+V
Del
Ctrl+A

Este es un comentario de unidad|

Anadir comentario de
unidad o de rengldn

Select All

X Cancal

;

[[Este e= un comentario de unidaa

Comentario de unidad

Ccomentario de renglén

Comentario de rengldn

INDDO X0
j — t pLs{ €1 CUP—
Entrada
o PV: 23
—CLR.
lunna |l

 FATEK B conraral

Transferir proyecto al PLC

File IEdi‘t View Project Ladder

D Mew Project Ctrl+N
[= Open 4
[Select Port No
= save Crl+5
. " @ Search Part (COMS : (Pralifi
Project File ~ COMS Can connect to PLC(Port Number:COMS,Station
Number:1, Bits:7-Bit, Parity:Even),
Close Connect Now?
Select PLC Series |
& FBs/B1 Series
 FBs Seriss e |
Auto Chec)
Connection Name SelectPort————
< & Port0
 Other Part System Data.
Advanced Add Edit Delete ) .
System Configuration
[Advanced
ROR: Register
pieioils i i Connect Time_0ut |2 x0.15ec
Attribute Data
N 2
Station Mumber 2 Conect Retry, Times ?tama
Medium Serial line FBs10MAWA.69)
Part Mo, COMB Fin| | & PLC Status Stopped
Baud Rate 9600 :!EYOE\;—TCK g;‘sg‘
H . yntax Chec
Parity Even parity Password Mot Set
Data Bit 7 hits Sub-Program Password Not Set
Stpek  Tht FogerD e
Calendar Not Installed
BlAvailable program size 20224wWord
ﬂl BUsed program size Oword
BFree program size 20223wWord
[BEMin. 08 version for operation w400

Proyecto transferidoal PLC y
online (estado en tiempo real)

 FATEK i coniaral
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Close

View Project Laddel

[ Mew Project Ctrl+N
Open 4
E Save Ctrl+5

2 I Project File

Transferir proyecto al PLC

Auto Check

Medium

Advanced Add
Details
Adltribute Data.

Station Number 1
Internet(TCP)

Connection Setup

Pratocol
£ UDpP
Chie

Porthiumse[son

Station Number: |1

Configuramos P

IP: -1 92.168.5.3 -

X Cancel

P 172260125 Data Receving .. e
PLC Status EX
Pt No 500

« System Data
Itern Status.

« System Configuration || E)Stetion Number 1
Evodel FBs-10MA(4.64)

< RORIREgED # PLC Staus Stopped

P Ladder Program @MEMORY_PACK Mot Set

T o | conce ?  SyntoxCheck or Proyecto
ance Camments Password NotSet feri |
— Lol Adocs SwrFogamPassod  NotSe transterido a
Co— Program 1D Not Set PI_E |
> Finish PLCID Mot Set
Celendar Mot Installed y oniine
BAvailable program size 20224Word
BUsed program size 0Word (EStEdEI Bn
BFree program size 20223Ward .
[EMin. S version for operation 4,00 tIEITI|:II] rEa|)
L/ OK ]

PLC [Tool Window Help

Modo online

Connection

| on-Line Fi2

\:ﬂl ‘Want to open the associated project file 7

No | [ Camet
1

Cargar proyecto desde el
ordenadaor al PLC

Recuperar proyecto desde el
PLC al ordenador

Con el modo online podemos monitorizar el estado de los registros e incluso actuar sobre ellos

Podemos ponernos online con el PLC al transferir el proyecto al PLC como hemos visto o con el comando “Online”

 FATEK

b4

confraval




Poner en marcha el PLC

Para iniciar el PLC basta con pulsar la opcian "PLC"->"Run” una vez estemos en el modo online

PLC |Tool Window He
B Run PLC Fg ke I Enor Count: [ 0
— — - |I [ \Warning Count | 1 I @ Areyou sureto start the PLC?
W Stop PLC Ctrl+F3
VoK ]
] |
Main_unit] £, Sub_urit]
AND OPEM as Open-Contact
Warnings/errores 7

™ Equipo en marcha

 FATEK B contaral
Poner en marcha el PLC
Tendremos la opcidn ahora de parar el PLC con la opeign “PLC"->"Stop PLC"
[[PLC | Teel Window He
B Run PLC Fa oo
[ stoppPLc  ctr+Fo| —
| |[— Equipo parado
 FATEK B conftavral
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——

Monitorizacidn estados

Entradas de rengldn

m

—/+

X0: Activa XO: No activa X&: No activa X&: Activa
Salidas de rengldn
Y0 Y0 Yo Yo
YO: Activa YO: No activa YO: Activa YO: No activa
 FATEK B conraral

Estado tipo bit en funciones

Monitorizacidn estados

Estado registros en funciones

— 8.DP.MOV
op S: R30
SET v 2
N D: RSO
0
FATEK EB conraval
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“Status Page” nos permite monitorizar y modificar el estado de los elementos en tiempo real

E-{E] Curso [FBs-10MA]

-4 System Configuration

Ladder Diagram

Tahle Edit

i Comment_Click botan derecho

w12 /7 Nu B} New Page
B Delete Page

Monitorizacidn. Status page

Status Page MName

IHDjamDnitUrizachn]

(ol xc

Ejemplos:

Registro simple: RI, RIS00, X0, Y43...
Registro doble: DR43, DDZ3...

Registros consecutivos: R23-R35, X0-Xa..

<

Statug
RO Decimal 8

Podemos ver el comentario del elemento:

e

Data

RO Decmal 18

Click batdn derecho

Binary
Decimal

Unsigned Decimal Number

Hojamanitnrizacian1 I
Elemento Valor actual

Formato visualizaciin:

Hexdecimal i -decimal -string
\‘- 9"‘"9 — -, [c;g].ment ;‘::;a\ gala binario -unsigned decimal
Eriod T |Enable 0N hexadecimal  -floating (doble)
 FATEK b contaral
indice
. Introduccian 4. WinProladder
. Historia . Instalacidn
2. lagica cableada vs. programable 2. Area de trabajo
2. hutomatas programables Fatek 3. Nuevo proyecto
. Fatek . Adiadir CPU
2. Familias FBs y BI/Blz 2. Aiadir madulos de expansidn
3. Composicion de referencias 4. Programacian
4. Aspecto fisico unidad central a. Transferir proyecto al PLC
a. Esquemas de conexionado 6. Modo online
B. Arquitectura interna 7. Poner en marcha el FLC
7. Funcionamiento 8. Monitorizacidn
3. lenguaje de programacicn tipo Ladder 4. Practicas
. Introduccidn
2. Instrucciones bésicas de entrada y salida
3. Funciones bésicas
4. Consejos de programacicn
 FATEK m conftavral
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Ejemplo I: Activacidn simple de una salida.

Activar una salida con una entrada. La salida debe permanecer a ON mientras la entrada lo esté y permanecer a
(FF cuando la entrada esté a OFF (funcionamiento monoestable).

 FATEK n conraral

Activacidn simple de una salida

La entrada X| dispara la salida VI

El funcionamiento es monoestable: X| activa = Y1 activa y Xl no activa = Yl no activa

N X1 Y1
Bl y =y ()

Entrada Salida 1
1

Sefial de fin de programa

NOO1
EN END

 FATEK n coniaral
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Ejemplo Z: Activacian inversa de una salida.

Activar una salida con la negacion de una entrada. La salida debe permanecer a ON mientras la entrada esté a
OFF y permanecer a OFF cuando la entrada esté a ON (funcionamiento monoestable).

| FATEK R conraval
Activacidn inversa de una salida
La no entrada de X| dispara la salida Yl (funcian inversa)
El funcionamiento es monoestable: X! activa = Y| no activa y X! no activa = Yl activa
N00O X1 Y1
| {
L1/} O)
Em;ada Salida 1
Sefial de fin de programa
r
ENY END
 FATEK " conraval
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Activacidn inversa de una salida 2

La entrada de Xl dispara la no salida Y1 (funcidn inversa)
El funcionamiento es monoestable: X| activa = Y1 no activa y Xl no activa = Yl activa

x1 I i
{
| ()

Entrada Salida 1
1

Sefial de fin de programa

ENT END

 FATEK % conraral

Ejemplo 3: Control de una salida con dos entradas (marcha/paro)

Se busca activar una salida con una entrada y la desactivacitn de dicha salida con una segunda entrada, esto es, con un pulso de
una entrada | se debe activar |a salida y permanecer asi hasta que |a entrada 7 se active, cuando pasard a OFF de nueva,

La entrada | la consideraremos normalmente abierta y la entrada 2 normalmente cerrada.

 FATEK L coniaral
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Marcha/paro por enclavamiento
Marcha de una banda transportadora
XI: botdn verde normalmente abierta (NA): Marcha

Yl: contactor banda transportadora

X1

Y1

NO00O
| {
(s)
MARCHA BANDA
Para de banda transportadora
X2: botén rojo normalmente cerrado(NC): Paro
NOO x "
| {
/] ()
PARO BANDA
Sefial de fin de programa
,
EN END
 FATEK n coniqral

|

NO0O1

Marcha/paro con realimentacion
Marcha-paro de una banda transportadora:
XI: batan NA, X2 botan NC
Yl: contactor banda transportadora

X1 X2

Y1

MARCHA

Y1

BANDA

Sefial de fin de programa

BANDA

END

78

confraval
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Ejemplo 4: Uso de un temporizador

Se busca activar una salida con una entrada, que la entrada permanezca activa un tiempo de 30 sequndos y vuelva a apagarse.

L conraval
Programacidn de un temporizador
Al pulsar el botéin y activar |a entrada X|, se memariza esta accitn.
Por eso al soltar el botdn la marca MO permanece a “I"
wy
I (s)
ENCIENDE MEMORIA
PULSADOR
lIna vez activado MO, se activa Y1 (se enciende la luz) y comienza el tiempo de encendido de luz
(30s)
NOO1 Mo Y1
1 {
.y ()
MEMORIA Lz
PULSADOR
018 -
LT = 0
APAGA
LALUZ
Cuando transcurre 30 segundos se activa My se resetea la memoria del boton (M0) y la luz se
apaga. El tiempo se pone a "0"
N002 M1 Mo
1 {
- (R)
APAGA MEMORIA
LALUZ PULSADOR
Seial de fin de programa
N END
 FATEK B conraval
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Ejemplo 3: Uso de un contador

emitird un pulso cada vez que una persona entre.

Se busca contar el ndmero de personas que entran en un recinto, con un méximo de 10. Para ello una fotocélula en la entrada

confraval

Programacian de un contador

Contador que cuenta gente entrando (fotocélula : XI). Preseleccionado a [0 personas

-y s
ct L cuP.
1 \
F.C.DE SALA
ENTRADA LLENA
PV: 10
X2
I C
LR
1
RESET
Sefial de fin de programa
NOOT
EN END
 FATEK B conraval
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Ejemplo 3: Control de llenado de un depdsito

Controlar el llenado de un depdsito. Para ello tendremos el siguiente esquema donde la bomba debe llenar el depdsito siempre y
cuando el pozo tenga agua y el depdsito asi lo necesite.

X2

Boya Nivel Maximo
Sefial: N.A.

Boya Nivel Minimo &

" X3
| Nivel minimo del

Nival minimo pozo

sedial: N.A, 7 /// /

Sonda Nivel Minimo en el Pozo

Sefal: N.C.

 FATEK B conraral

Control de llenado de un depdsito

Cuanda la boya de nivel minimo no flota activa X2 y si hay agua en el pozo se
activa la salida Y| (bomba)
NOOO X2 X3 Y1
1 1/1 {
1 —/) (s)
MINIMO MINIMO BOMBA
DEPOSITO POZO
Cuando la boya de nivel méximo flota activa X y resetea Y1, por lo que se para la
bomba. También se para la bomba si hay nivel minimo de pozo
NOO1 x i
1 {
| (R)
MAXIMO BOMBA
DEPOSITO

X3

MINIMO
POZO

Sefial de fin de programa

NO002
EN END

 FATEK il coniaral




Ejemplo B: Control de luces de una biblioteca

Controlar las luces de una biblioteca. Las luces deben permanecer encendidas siempre que haya al menos una persona dentro de la
biblinteca.

LIBRERIA

(g

LIBRERIA

 FATEK B conraral

Ejemplo B: Control de luces de una biblioteca. Secuencia de paso

Gracias a dos fotocélulas podemos conocer si la persona esté entrando o saliendo de la biblioteca siguiendo el siguiente esquema:

o [er Paso - @ 1pg

Receptor

Recens,

BB confraval
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Control de encendido de la luz en una biblioteca

SECUENCIA DE ENTRADA
Se activa M3 indicando secuencia dE entrada en paso |
X1 X2 M3
1/ (s)
1 I/ 1 \
CFE CFE SALIENDO ENTRANDO
EXTERNA INTERNA 2 PASO 12 PASO
Se activa M3 indicando secuencia de entrada en paso 3
N0O1 M3 X2 X1 M5
| {
—/ (s)
ENTRANDO CFE CFE ENTRANDO
12 PASO INTERNA EXTERNA 32 PASO
SECUENCIA DE SALIDA
Se En:tiva M4 indinandu SECUENCIA EI'I pasa |
N002 M4
{
— —/—/ (s)
SALIENDO SALIENDO
EXTERNA INTERNA 12 PASO
| FATEK B contaral
Control de encendido de la luz en una biblioteca
Se activa MB indicando secuencia de salida en paso 3
NO0O3 M Me
| {
|—|/ (s)
ENTRANDO SALIENDO
12 PASO INTERNA EXTERNA 32 PASO

N004

N005

CONTABILIZACION DEL NOMERD DE PERSONAS DENTRD:

El registro RO acumula el nimero de personas dentro. Cuando dejan de interrumpirse las dos GFEs y estén entrando se incrementa RO en +1

—I/I—I/I—I =T

ENTRANDO
EXTERNA INTERNA 32 PASO

-OVF—

decrementa RO en -1

El registro RO acumula el nimero de personas dentro. Cuando dejan de interrumpirse las dos CFEs y esté saliendo se

A T

SALIENDO

- UDF—

EXTERNA INTERNA 32 PASO

confraval
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Control de encendido de la luz en una biblioteca

COMPARACION DEL NOMERD DE PERSONAS EN LA BIBLIOTECA CON "0

Si R>0 al menos hay una persona por lo que se activa Yl y se encienden las luces

17.CMP

—U/SH

Sa :

Sb :

RO

0

P p—

Yo

-a-b———( )

LUCES

a<b—

confraval

Control de encendido de la luz en una biblioteca
INICIALIZACION DE LAS MEMORIAS M3 A MB
Después de cada secuencia de entrada o salida se resetean las memarias de paso, para estar listas
para la proxima vez que alguien pase
NOO7 Xt X
—/—/I o
1 = RsT WMo
CFE CFE
EXTERNA INTERNA
Sefial de fin de programa
r
ENY END
 FATEK conraval
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Ejemplo B: Control de una escalera mecénica

Controlar una escalera mecénica. Al entrar la persona en la alfombra de abajo |a escalera debe activarse durante 30 sequndos y una vez la
persona pisa |a alfombra de arriba la escalera debe continuar funcionando durante & sequndos para evitar que la persona vuelva a entrar en la

escalera ®
Afambra roja arriba
Alfombra verde abajo
 FATEK B coniqral
Control de una escalera mecéanica

Al activar la entrada X| (alfombra baja) se mueve la escalera durante 30 seq.

Xl activa el bit M (memaria alfombra bajada pisada). M! inicia el tiempo de 30 seg.. El tiempo se

reinicia cada vez que pisa la alfombra

X1
| c
EM ser M1
ALFOMBRA
BAJA
NOO1 M Xt —01S we
| 1/1 end B 4(
| / B 3000 TUP )
MEMO ALFOMBRA RELE T1
X1 BAJA
NO002 Ve
| EN
RST M1
RELE T1
 FATEK L conrqaral




Control de una escalera mecénica

Al activar XZ (alfombra alta) la escalera se activa durante 3 seg. Para evitar que la

persona que |a ha pisado entre en la escalera. X2 activa M3 (memoria de alfombra alta
pisada). M3 inicia el tiempo de 3 seg. El tiempo se reinicia cada vez que se pisa la alfombra
_I =M ser M3
ALFOMBRA
ALTA
M3 M4I _o1s M4
_I M T2 500 Foe—— )
MEMO RELE T2 RELE T2
X2
oy
=l RsT M3
RELE T2

]

confraval

| —/

MEMO
X1

M3

_I

MEMO
X2

Control de una escalera mecénica

El mator se activa durante los tiempos de T1+T2 cada vez que alguien sube la escalera. Y se
activa T7 cada vez que se pisa la alfombra alta

Y1

RELE T1

M4

/—

RELE T2

Sefial de fin de programa

MOTOR

N007

EN: END

confraval
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Ejemplo B: Control de un tinel de pintura de chapa

Controlar un tinel de pintura. Cuando la plancha entra es detectada por los receptores que permitirén conocer el tamaiio. A los 4 sequndos de
entrar se activaran las pistolas de pintura en funcian del tamafio detectado

i X XB

3 "
x M ' V6
w ] y4 Yo
Receptores ! Yz
i Al

Emisores ,
- — YT: Motor que mueve los rodillos y hace avanzar las

~f> chapas

 FATEK % conraral

Control de un tdnel de pintura de chapa

[ada entrada activa una salida después de 4 seq de haberse activado.

Las salidas se desactivan después de 4 seq de desactivarse la entrada correspondiente.
Cuando no hay orden de marcha (X7) se saltan los renglones hasta SKPE

5
/I s 1

MARCHA

 FATEK il coniaral
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NOO1

H—

Control de un tdnel de pintura de chapa

X1

I ~01S M
I | Mo 400 ~TuP ( )

m

CFE1 RETRASO
INICIO

X2

CFE2

X3

CFE3

X4

CFE4

X5

CFE5

X6

CFE6

l confraval

N002

Control de un tdnel de pintura de chapa

Cuando ninguna de las barreras detecta chapa se inicia el tiempo de parada de sprays

—I/I—I/I—I/I—I/I—I/I—I/j

—015 Ve

T2 400

-TUP

m
=

RETRASO
PARADA

18 confraval
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Control de un tdnel de pintura de chapa

El spray | se activa después de 4 seq de activarse la entrada Xl y se para después de 4 seg,
de desactivarse |a entrada X|

X1 M1 Y1
- (
CFE1 RETRASO SPRAY 1
INICIO
Y1 M2
SPRAY 1 RETRASO
PARADA
 FATEK il coniqaral

Control de un tdnel de pintura de chapa

El spray 2 se activa después de 4 seq de activarse |a entrada X2 y se para después de 4
seq. de desactivarse |a entrada X2

X2 M1 Y2
By (
CFE 2 RETRASO SPRAY 2
INICIO
Y2 M2
SPRAY 2 RETRASO
PARADA
 FATEK i coniqaral
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Control de un tdnel de pintura de chapa

El spray 3 se activa después de 4 seq de activarse |a entrada X3 y se para después de 4
seq. de desactivarse la entrada X3

X3 M1 Y3
RS Sy T ()

CFE3 RETRASO SPRAY 3
INICIO
Y3 M2
SPRAY 3 RETRASO
PARADA

 FATEK i conrqaral

Control de un tdnel de pintura de chapa

El spray 4 se activa después de 4 seq de activarse |a entrada X4 y se para después de 4
seq. de desactivarse |a entrada X4

| ()

CFE 4 RETRASO SPRAY 4
INICIO
Y4 M2
SPRAY 4 RETRASO

PARADA

 FATEK i conirqaral




Control de un tdnel de pintura de chapa

El spray a se activa después de 4 seq de activarse |a entrada Xa y se para después de 4
seq. de desactivarse la entrada Xa

X5 M1 Y5
) (

CFES5 RETRASO SPRAY 5
INICIO

Y5 M2

SPRAY 5 RETRASO
PARADA
 FATEK s coniqaral

Control de un tdnel de pintura de chapa

El spray b se activa después de 4 seg de activarse la entrada X y se para después de 4
seq. de desactivarse |a entrada XB

X6 M1 I 'YG
— | ()
CFE®6 RETRASO SPRAY 6
INICIO
Y6 M2
SPRAY 6 RETRASO
PARADA
 FATEK i coniaral
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Control de un tdnel de pintura de chapa

Al dar la orden de marcha se activa el motor que mueve los rodillos

X7

Y7

y '

Final de salto de la funcian SKP

SKPE 1
Sefial de final de programa
:
= END

| FATEK 105 contaral

Muchas gracias por su atencicn
| FATEK I0g conftavral
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